CErRAMCO’PFZ

Ceramika do licowania tlenku cyrkonu
INSTRUKCJA STOSOWANIA CERAMIKI DO LICOWANIA TLENKU CYRKONU

Technika warstwowania

Ceramco PFZ stanowi kompletny system do licowania tlenku cyrkonu Cercon® jak
réwniez innych struktur cyrkonowych (o 100%owe| gestosci), posiadajgcych wspétczynnik

rozszerzalnosci termicznej WAK ~ 10,5 ppm/°C.

Ceramika jest szczegdlnie przyjazna dla technika i wygodna w pracy, stabilna termicznie
i estetyczna. Wszystkie masy systemu poczqwszy od linera poprzez dentyny, naturalne masy
szkliwne i opalizujgce masy szkliwne az po farbki do indywidualizacji sg masami

fluorescentnymi.

Zakres zastosowan

Masy Ceramco PFZ przeznaczone sq do licowania
jedno- i wielopunktowych struktur wykonanych

w systemie Cercon oraz innych struktur wykonanych

z tlenku cyrkonu (o0 100%-owe| gestosci), posiadajgcego
wspdtezynnik rozszerzalnodci termicznej WAK ~ 10,5
ppm/°C.

Przeciwwskazania

Masy Ceramco PFZ nie nadajq sie do licowania
zadnych innych niz tlenek cyrkonu struktur petnocera-
micznych. Ceramco PFZ nie nadaie sig do licowania
struktur odlewanych.

Ostrzezenia/ Skutki uboczne
Wskazéwki dotyczqce bezpiecznego stosowania

i uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem znajdg
Panstwo w Ceramco PFZ MSDS (Karta charakferystyki
produktu).

Srodki ostroznosci

W przedtozonej instrukcji znajdg Panstwo specjalne
wskazéwki dotyczqce prawidtowego obchodzenia sie
z materiatami Ceramco PFZ.

* Piec do wypalania ceramiki
Dla uzyskania optymalnych wynikéw wypalania konieczne
jest regularne kontrolowanie pieca, precyzyina kalibracja
i zachowanie podanych przez producenta czaséw
i temperatur wypalania. Parametry pieca nalezy ustawi¢
fak, aby ceramika posiadata po wypaleniu odpowiedni
wyglad. Nalezy sig takze upewni¢, czy mufa pieca nie
zostata zanieczyszczona srebrem, gdyz podobnie jok inne
materialy ceramiczne, Ceramco PFZ moze ulec wiedy
odbarwieniu, przebarwieniu.

 Stolik do wypalania
Podczas procesu wypalania duze stoliki do
wypalania absorbujq czesé¢ ciepta, dlatego wyglad
zewnetrzny ceramiki moze byé inny od
oczekiwanego. Dla osiggniecia optymalnych
rezultatéw nalezy uzywaé stolikéw w formie plastra
miodu oraz metalowych sztyftéw odpowiednich dla
wszystkich ceramik.

* Pltyny

Do rozrabiania mas ceramicznych Ceramco PFZ zalecane
sq jedynie plyny z tego samego systemu, gdyz poprawiajg
one cechy wazne przy opracowywaniu ceramiki oraz
nadajg ceramice odpowiednie wiasciwosci pomocne przy
modelowaniu, Np. zmniejszajq ryzyko splyniecia mas
podczas modeladji. Do mieszania proszkéw ceramicznych
mozna uzyé takze wody destylowane;.

* Przechowywanie

Masy ceramiczne nalezy przechowywaé

w pojemniczkach szczelnie zamknietych. Nie nalezy
pozostawia¢ otwarlych pojemnikéw z ceramikq, gdyz
dochodzi wiedy do zanieczyszczenia porcelany czgstkami
kurzu lub brudu. Nie uzywane pojemniki powinny byé
zamkniete. Ceramike nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, duzym nastonecznieniem i duzq
wilgotnosciq powietrza. Przed uzyciem dobrze wstrzgsnad.
Kazda buteleczka posiada nadrukowany numer serii;
Numer serii nalezy podaé w przypadku jakichkolwiek
reklamacii czy informacii o produkdie.

Uzyte symbole:

MSDS nalezy skonsultowaé z MSDS

MsDS (2 kartq charakterystyki produktu)

x Szkodliwe

Harmiul

&mly Do zastosowania tylko przez

fachowy personel medyczny

Klucz przeliczania
- brytyjski na metryczny

Stopien palnosci

0.07 fl. oz. 2ml
0.50 fl. oz. 15 ml
3.501l. oz. =100 ml

1.00z. = 284g¢g
0.1oz. = 30g¢g



Masy schodkowe
(Margin) Ceramco® PFZ

Uwaga: Stopien ceramiczny nalezy
wymodelowa¢ i wypalié¢ przed
naniesieniem linera.

Preparacja zeba

Zaleca sie wykonanie preparacji pod kgtem 90°

z zaokrgglonym kgtem wewnetrznym lub stopnia
skosnego typu chamfer. Zaleca sie takze normalne
zredukowanie tkanki zeba (1,5mm).

Ksztalt podbudowy

Przedniq powierzchnie podbudowy, struktury z flenku cyrkonu
nalezy zaprojektowad tak, aby siegata do brzegu dzigsta przy
granicy preparacii lub rozbudowaé jq tak, aby zachodzita lekko
nawet na krawedz dzigsta.

Natozenie preparatu ,,Die Sealer”
Preparat Die Sealer Ceramco PFZ nalezy nanies¢ cienkg
réwnomierng warstwg na obszar przyszyjkowy. Nadmiar
preparatu zdmuchngé. Powierzchnie pozostawi¢ do catkowitego
wyschniecia. ,Die Sealer” nalezy nanies¢ jeszeze co najmniej 2
razy i za kazdym razem wysuszy¢. Brzeg od strony policzkowej
zaznaczyé markerem woskowym.

Ryc. 6 Prawidtowo wykonana struktura

Ryc. 7 Nanoszenie preparatu ,Die Sealer”

Natozenie preparatu ,,Die Release”
Preparat Die Release Ceramco PFZ nalezy natozy¢ cienkg
warstwg na obszar przyszyjkowy. Nadmiar preparatu
zdmuchngg, odsqczyé. Nanie$é ,Die Release” kilkukrotnie
i wysuszy¢, tak aby powierzchnia byta lekko blyszczgea.
Ryc. 8 Nanoszenie preparatu ,,Die Release”

Naniesienie pierwszej warstwy masy
schodkowej (margin)

Uwaga: Aby unikngé marnowania materiatu, nalezy
nabraé tylko takq porcje, jaka bedzie potrzebna
w danym momencie. Wyschnigte masy
schodkowe Ceramio PFZ nie nadajq sie do
ponownego uzytku. Odpowiedniq mase
schodkowq nalezy wybra¢ zgodnie z tabelq nr 1.

. Niewielkq ilo§é¢ zabarwione] masy schodkowej
nanies$¢ na czystq plytke do mieszania. Mozna
domieszaé do niej modyfikator do mas
schodkowych.

N

. Do mieszania mas schodkowych nalezy uzy¢ ptynu do
mas schodkowych Ceramco PFZ
(Schultermassenflissigkeit Ceramco PFZ); oba sktadniki
wymieszaé tak, aby powstata kremowa konsystencja.
Mieszanka ta utwardza sie na powiefrzu w ciqgu ok. 5
min. Jedli konieczny jest dodatkowy czas pracy, nalezy
dodaé do masy troche wody destylowane;.

w

. Masg schodkowq nalezy nanieé¢ na odpowiedni obszar, tak
aby siegata oz do brzegu dzigstowego lub granicy preparadii
jednak nie poza niego. Nie przesadzac z gruboscq, gdyz
masa moze popekad. Lepiej nanies¢ jg dwukrotnie.

Ryc. 9 Pierwsza warstwa masy schodkowej

Uwaga: Wszystkie masy ceramiczne kurczq sie. Im
wieksza jest objetosé naniesionych mas,
tym bardziej widoczny skurcz przy
wypalaniu. Dlatego lepsze rezultaty mozna
vzyskdd, jesli na pierwszq warstwe
przeznaczy si¢ matq porcje masy.

4. Mase schodkowq, Margin Ceramco PFZ, pozostawié¢
do catkowitego wyschniecia (co najmniej 5 min).
Powierzchnia ceramiki ma wtedy kredowy wyglqd
i jest twarda. Czapeczke nalezy ostroznie zdjqgé ze
stupka.

Ryc. 10 Pierwsze zdjecie czapeczki ze stupka

5. Prace nalezy wysuszy¢ i wypali¢ w odpowiednich
temperaturach zgodnie z zaleceniami w tabeli.
Prawidtowo wypalona powierzchnia ceramiki ma
blyszczqeq ale ziarnistg strukture.

Ryc. 11 Uzupetnienie po pierwszym wypaleniu

masy schodkowej

6. Nalezy koniecznie zachowaé 3-minutowy czas suszenia i faki
sam czas wygrzewania wstepnego (po 3 min), aby
wyeliminowad substancie organiczne i unikngé przebarwien.
W piecach nie posiadajgeych funkcji wygrzewania
wstepnego nalezy suszy¢é masy schodkowe przez 6 minut.
Czapeczke z natozong masq ceramiczng nalezy wypali¢
uzywaiqc stolika do wypalania w ksztatcie plastra miodu
i szlyftéw nadajgeych sie do wszystkich rodzajéw ceramik.
Wypali¢ przestrzegajqc wszystkich zalecanych parametréw
wypalania.

Druga warstwa mas schodkowych
. Preparat ,Die Release” Ceramco PFZ nanie$é na czysty
stupek modelu i pozostawi¢ do wyschniecia.

2. Czapeczke natozyé na stupek modelu. Przygotowad nowg
porcje masy schodkowe] wymieszanej z ptynem do mas
schodkowych Ceramco PFZ (Marginliquid/
Schultermassenflissigkeit Ceramco PFZ). Gotowq mieszanke
nanie$¢ na brzeg dzigstowy.

3. Mase schodkowq pozostawi¢ do catkowitego
wyschniecia (co najmniej 5 minut) i zdjqé czapeczke
ze stupka.

Ryc. 12 Uzupetnienie po naniesieniu drugiej

porcji masy schodkowej

4. Uzupetnienie wysuszy¢ wstepnie i wypalié¢ zgodnie
z zaleceniomi podanymi w tabeli. Poprawnie
wypalona powierzchnia ceramiki jest btyszczqgca ale
lekko ziarnista.
Ryc. 13 Gotowy stopieh ceramiczny
Uwaga: Jesli potrzebny jest dodatkowy czas pracy,
mozna rozrobi¢ mase z wodg
destylowang.

5. Liner wysuszyé i wypali¢ w odpowiedniej
temperaturze zgodnie z zaleceniami.

Ryc. 14 Nanoszenie linera

Ryc. 15 Naniesiony liner i wykonany stopien



Liner w proszku
Ceramco® PFZ

Uwaga: Do linera w proszku Ceramco PFZ mozna
zastosowad tylko dentyne w proszku.

Uwaga: Uzycie linera w pascie przy zastosowaniu
techniki warstwowania, zalecanej przy
masach proszkowych, moze negatywnie
wptynqgé na kolorystyke uzupetnienia.

Pierwsze naniesienie linera

w proszku

Uwaga: Chegc wykonaé stopieri ceramiczny nalezy
go wymodelowaé i wypalié PRZED
naniesieniem linera.

1. Struktura cyrkonowa musi by¢ czysta i sucha. Nalezy
jq oczysci¢ tlenkiem glinu, a na koniec parg.

2. Wybraé odpowiedni liner zaleznie od wybranego
koloru uzupetnienia. Naniesé niewielkq ilo$¢ linera
na ptytke do mieszania i rozmieszaé go z ptynem
do linera (Liner-Liquid/Liner-Flussigkeit) aby uzyska¢
kremowq konsystencje.

3. Wymieszany z ptynem liner nalezy nanie$é
na strukture za pomocq szczoteczki lub innego
odpowiedniego instrumentu. Powierzchnie czapeczki
pokry¢ cienkq réwnomierng warstwq i usungé
ewentualne nieréwnosci poprzez lekkie wibrowanie.
Celem fej czynnosci jest réwnomierne roztozenie
materiatu na podbudowie. W przypadku natozenia
grubej warstwy linera w czasie wypalania powstajq
rysy, szczeliny.Liner po naniesieniu nalezy poddaé
znéw lekkim wibracjom i wysuszy¢ w cieptej mufie.
Na tym etapie caty wyschniety liner, ktéry zebrat sie
wewngtrz uzupetnienia, usunqgé pedzlem.

Ryc. 1 Pierwsze nanoszenie linera

Ryc. 2 Oczyszczanie wnetrza czapeczki

4. Zgodnie z zaleceniami temperaturowymi nalezy
prace wysuszy¢ i wypalié. Prawidtowo wypalona
powierzchnia jest blyszczqgcea.

Ryc. 3 Po pierwszym wypaleniu linera

Druga warstwa linera w proszku
Nawilzyé mieszanke linera i ptynu; rozmieszad jq

z ptynem do linera Liner-Liquid Ceramco PFZ;
nastepnie nanie$¢ drugq warstwe otrzymanego linera
na czapeczke z tlenku cyrkonu. Jesli planowane jest
natozenie modyfikatoréw nalezy je zastosowaé teraz.
Uzupetnienie nalezy wysuszy¢ i wypali¢ zgodnie

z zaleceniami temperaturowymi. Poprawnie wypalona
powierzchnia jest blyszczqca.

Ryc. 4 Nanoszenie drugiej warstwy linera

Ryc. 5 Praca po drugim wypaleniu linera

Ceramco® PFZ
nanoszenie warstw
ceramicznych

Opakdentyny Ceramco PFZ

Zeby naturalne posiadaiq liczne strefy kolorystyczne.
Obszary te sq bardzo rézne w swej transparencji,
intensywnodci barwy i opalescencii. Doswiadczony
technik potrafi powtérzyé te cechy charakterystyczne
poprzez zastosowanie réznorodnosci koloréw i mas
modyfikujqcych. Czesto praca technika jest utrudniona
przez to, ze brakuje dostatecznej ilosci miejsca

na ceramike do licowania. Za pomocq opakerowych
mas zebinowych Ceramco® PFZ (Opakdentinkeramiken)
zmierzymy sie z tym problemem, utatwimy naktadanie
efektéw kolorystycznych i poprawimy catq estetyke
uzupetnienia.

Uzycie

Opakdentyny Ceramco PFZ odpowiadajq odcieniom
dentyn Ceramco PFZ, sq jednak o ok. 10% bardziej
kryigce. Mogq byé uzywane samodzielnie lub mieszane
z dentynami Ceramco PFZ lub modyfikatorami dentyn.

Mato miejsca na licowanie

Czesto zdarza sig, ze poza linerem pozostaje do
natozenia ceramiki licujgce] zbyt mato miejsca (mniej
niz 1,0 mm). Kolor uzupetnienia mozna poprawi¢ wtedy
naktadajgc pod mase dentynowq (Dentin) warstwe
opakdentyny (Opak-Dentin) tego samego koloru.

Przy redukcji dentyny pod brzeg sieczny mogq Panstwo
warstwe opak-dentyny $cigé tak daleko, jak to
konieczne, a zadany kolor pozostanie zachowany.
Prace nalezy normalnie wylicowaé i wypalié.

Przesta (pontiki)

Po osadzeniu wielopunktowej pracy mozna czesto
stwierdzi réznice kolorystyczne pomiedzy filarami

a przestami mostu. Réznica ta jest spowodowana
brakiem petnej struktury cyrkonowej w obszarze
przeset. Poprzez naniesienie opakdentyny Ceramco
PFZ (Opak-Dentinkeramik) na powierzchnie
dodziastowe oraz w obszarze szyjkowym pontikéw
(przeset) mozna uzyska¢ jednolity kolor catego mostu.

Linguale Fossae (bruzda
jezykowa — bruzda przednio-tylna
na powierzchni zujqcej)

i powierzchnie zgryzowe

Czesto w przypadku przedirzonowych zebéw przednich

na powierzchni jezykowej lub na powierzchniach zujgeych
trzonowcéw nie ma do$é miejsca na ceramike licujgeq.
Poprzez natozenie opakdentyny (Opak-Dentin) lub
opakdentyny wymieszanej z 10% lub 20% modyfikatora
dentyny (Dentin-Modifiermasse), mozna unikngé
przeswitywania struktury w tych cienkich miejscach.
Dentyny i modyfikatory dentyn
Ceramco PFZ

Modyfikatory dentyn Ceramco PFZ posiadaijq identyczny
odcien jak dentyny i sq o ok. 40% mniej opakerowe niz
dentyny Ceramco PFZ; posiadajq jednak o ok. 70% wigkszg



intensywno$¢ koloru. Modyfikatory dentyn mozna uzywaé
samodzielnie lub mieszajqc je z opakdentynami, naturalnymi
masami szkliwnymi (Naturalschmelzmassen) lub
opalizujgeymi masami szkliwnymi (Opal-Schmelzmassen),
co pozwala uzyskaé réznorodnoéé efektéw.

Nalezy wiec wybra¢ proponowany modyfikator dentyny
(Dentin-Modifiermasse) w odpowiednim kolorze zgodnie
z ponizszq tabelg. W celu uzyskania drobnych niuanséw
kolorystycznych doda¢ do dentyny bardzo niewielkq ilos¢
modyfikatora dentyny (Dentin-Modifiermasse). Pasujqcy,
odpowiedni modyfikator nalezy wybra¢

z pomocniczej tabeli nr 1 ponizej.

Naturalne masy szkliwne, opalizujgce
masy szkliwne i ceramika
do mamelonéw Ceramco PFZ

Naturalne masy szkliwne Ceramco PFZ nie sq opalizujgce

i mozna je nanosi¢ cienkq lub grubg warstwg na dentyng,
w celu uzyskania efektu witalnosci naturalnego zeba.
Wymieszane z dentynowymi masami szkliwnymi (Dentin-
Schmelzmasse) lub opalizujgeymi masami szkliwnymi (Opal-
Schmelzmasse) stuzq do uzyskania bardzo wielu efektdw.
Opalizujgce masy szkliwne Ceramco PFZ (Opal-
Schmelzmassen) sq masami silnie opalizujgeymi. Mozna

je miesza¢ z naturalnymi masami szkliwnymi
(Naturalschmelzmasse)lub uzyé samodzielnie jako proszki
do efektéw indywidualnych.

Masy do mamelonéw mogq by¢ uzywane samodzielnie

lub z transparentng masq szkliwng (klare Schmelzmasse).
Nalezy je natozyé przed naniesieniem szkliwa na mamelony
utworzone juz z dentyny.

Warstwowanie podstawowe

1. Obszary na modelu, kiére stykajq sie z ceramikq,
nalezy zaizolowaé preparatem Die Sealer Ceramco
PFZ. Inne lakiery izolujgce lub oleje nie powinny byé
uzywane, gdyz mogq one pozostawiaé resztki, ktére
z kolei powodujq przebarwienia.

2. Aby uzyska¢ kremowq konsystencie papki, masy
ceramiczne Ceramco PFZ nalezy mieszaé z ptynem
do modelowania Ceramco PFZ (Modellierflussigkeit
Ceramco PFZ) lub z wodgq destylowang.

3. 1/3 zeba w obszarze przyszyjkowym nalezy pokryé
dentynqg lub opakdentyng. Lekko skondensowa,
zagesci¢, odsqezyé. W przypadku licowania wielo-
punktowego mostu dentyne nanies¢ na siodto
tqcznika i catq strukture wlozyé na model. Nadal
naktada¢ dentyne, az do uzyskania catkowitego
anatomicznego ksztattu zeba. Lekko zagescié,
poddaé wibracjom.

Ryc. 16 Naktadanie opakdentyny

4. W obszarze brzegéw siecznych dentyne nalezy
naktada¢ w sposéb oszczedny, zredukowany,
aby méc pézniej uzupetnié brzegi sieczne masq
szkliwng (Schmelzmasse). Natozong dentyne mozna
odpowiednio $cigé, zredukowaé modelujgc
mamelony jak w naturalnych zgbach. Réwniez
na powierzchniach stycznych nalezatoby usungé
odpowiednigq ilo$¢ ceramiki.

Ryc. 17 Scieta dentyna

5. Wybraé odpowiedniq naturalng mase szkliwng
(Naturalschmelzmasse) wg tabeli nr 1. Nanies¢ mase
na zgryzowq trzeciq czesé zeba lub na 1/3 zeba w obszarze
brzegu siecznego, powiekszajgc modelacje o ok. 10%.
Ryc. 18 Nanoszenie masy szkliwnej

6. Wypali¢ zgodnie z zaleceniami temperaturowymi.
Poprawny wyglad po wypaleniu to blyszczqca
powierzchnia z bardzo lekko ziarnistq strukturg.

Ryc. 19 Poprawny wyglqd po wypaleniu

Warstwowanie zaawansowane

1. Obszary modelu, ktére majq kontakt z ceramikq
nalezy zaizolowaé preparatem Die Sealer Ceramco
PFZ. Inne lakiery izolujgce lub oleje nie powinny by¢
uzywane, gdyz mogq one pozostawiaé resztki, ktére
z kolei powoduijq przebarwienia.

2. Aby uzyska¢ konsystencie pasty masy ceramiczne
Ceramco PFZ nalezy miesza¢ z plynem
do modelowania Ceramco PFZ (Modellierflussigkeit
Ceramco PFZ) lub z wodq destylowang.

3. Warstwy opak-dentyny i modyfikatoréw dentyn
nalezy naktada¢ w stosunku 1:1 wokét szyjkowej
trzeciej czesci zgba. Lekko odsqezy¢, poddaé
wibraciom. W przypadku licowania wielopunk-
towego mostu dentyne nanie$¢ na siodto tgcznika
i catq strukture wtozyé na model.

Ryc. 20 Nanoszenie opakdentyny/ modyfikatora

dentyny

4. W obszarze brzegéw siecznych nalezy dentyne
naktadaé w sposéb oszczedny, aby méc pédiniej
uzupetni¢ brzegi sieczne masq szkliwng. Natozong
dentyne mozna odpowiednio $cigé, modelujqc
mamelony jak w naturalnych zgbach. Réwniez
na powierzchniach stycznych nalezatoby usungé
masg, aby uzyskaé odpowiedniq iloéé miejsca.

5. Mamelony mozna przygotowad, nakladajge niewielkq ilogé
mas do mamelonéw (Mamelonmasse) na memelony
wykonane z dentyny. Jak w zebach naturalnych mamelony
mogq mieé réznq dtugoéé.

Ryc. 21 Ksztattowanie mamelonéw z dentyny

Ryc. 22 Uzupetnianie mamelonéw

6. Odpowiedniq naturalng mase szkliwng nalezy
wybraé wg tabeli 1. Nanie$¢ mase na zgryzowq
trzeciq cze$¢ zgba lub 1/3 zgba w obszarze brzegéw
siecznych, powiekszajgc modelacje o ok. 10%.Mozna
réwniez nanie$é wybrane masy szkliwne jako cienkie
pionowe paseczki dla imitacji wystepujgcych
w naturalnych zebach pryzmatéw szkliwnych. Aby
uzyska¢ kontrast mozna nanosié na przemian rézne
odcienie naturalnej masy szkliwnej
(Naturalschmelzmasse) lub przeziernej masy
szkliwnej lub opalizujgcej masy szkliwnej
(Opal-Schmelzmasse). Lekko odsqczyé.

Ryc. 23 Nanoszenie przeziernej masy szkliwnej

Ryc. 24 Naprzemienne naktadanie jasnych,

opalizujgcych i naturalnych mas szkliwnych.

Ryc. 25 Naniesienie dodatkowej przezroczystej

masy szkliwnej na kant sieczny



7. Zdjqé czapeczke ze stupka. Nanie$é¢ matq porcje
masy szkliwnej (Schmelzmasse) na mezialng
i dystalng powierzchnig styczng. Lekko odsqezy¢.
Ryc. 26 Zakonczone warstwowanie

8. W przypadku licowania wielopunktowego mostu
nalezy za pomocq skalpela nacigé ceramike
pomiedzy poszczegdlnymi elementami uzupetnienia.
Nie musi by¢ to naciecie separujqgce ceramike az
do warstwy linera.

9. Gotowq prace suszy¢ co najmniej przez 5 min,
zanim postawimy jq w poblizu komory pieca. Czas
suszenia w przypadku wielopunktowych mostéw
wydtuzy¢ do 10 min.

10. Wypali¢ zgodnie z zaleceniem dotyczgcym
temperatury i czasu wypalania. Poprawny wyglgd
uzupetnienia po wypaleniu: blyszczqca powierzchnia
z lekko chropowatq strukturg.

Nadawanie ksztattu & oczyszczanie
1. Po wypaleniu opracowaé uzupetnienie drobnoziar-
nistym diamentem. Szlifowanie, opracowywanie

na zbyt szybkich obrotach moze spowodowaé
przegrzanie materiatu, w wyniku czego powstajq
pekniecia w ceramice. Przy opracowywaniu
Ceramco PFZ nalezatoby uzyé chtodzenia wodnego
do odprowadzenia ciepta. Jedli korekty poprzez
nanoszenie dodatkowych warstw ceramicznych
nie sq konieczne, po doktadnym oczyszczeniu pracy
mozna wypali¢ glazure.

Ryc. 27 Opracowanie za pomocq diamentéw

2. Jedli konieczne jest naniesienie nowej warstwy
ceramiki, lub na etapie przed glazurowaniem,
ceramike nalezy lekko wypiaskowaé $wiezym
tlenkiem glinu o ziarnistodci 50 um (1,4 bara),

a nastepnie oczyécié parownicq lub w myjce ultra-
dzwiekowe| w wodzie destylowane;.

Druga warstwa dentyny

i masy szkliwnej

Jesli wykonywane bedzie drugie palenie, nalezy
zastosowaé ten sam sposéb postepowania, jak przy
pierwszym nanoszeniu ceramiki. Warstwowanie
opalizujgcych mas szkliwnych nalezy dopasowaé do
masy dentynowej. Masy ceramiczne uzywane przy
drugiej warstwie muszq by¢ wypalane z zastosowaniem
tych samych parametréw.

Masy korekcyjne
Ceramco® PFZ

Masy korekcyjne Ceramco PFZ sq dostepne jako
transparentne masy szkliwne jak réwniez jako masy
dzigstowe w kolorach rézowym, czerwonawym,
tososiowym i ciemnym. Masy te sq wypalane z uzyciem
prézni w nieco nizszych temperaturach niz normalne
dentyny. Transparentna masa szkliwna nadaie sie do
korekty przy niskich temperaturach; za pomocg masy
dzigstowej mozna uzyskad imitacje tkanek miekkich. Miejsce

przeznaczone do korekly nalezy lekko wypiaskowaé
tlenkiem glinu przy ciénieniu 1,4 bara. Nastepnie prace
nalezy czysci¢ parq lub przez 5 minut czyscié w myjce ultra-
dzwigkowej za pomocq wody destylowane;.

1. Aby uzyskaé konsystencje pasty, masy ceramiczne
nalezy wymiesza¢ z ptynem do modelowania
(Modellier-Flussigkeit) lub z wodq destylowang.

2. Otrzymang paste nanie$é w pozgdane miejsce.

3. Wypali¢ w zalecanych temperaturach.

Farbki Ceramco® PFZ
Naktadanie farbek Ceramco PFZ

1. Powierzchnie ceramiki oczysci¢ poprzez lekkie piaskowanie
(flenek glinu 50 um, 1,4 bara), a nastepnie czyscié za
pomocq pary lub przez 5 minut w myjce ultradzwiekowej
za pomocqg wody destylowanej.

2. Szpicem pedzelka nanie$é na uzupetnienie glazure
rzadko wymieszang z ptynem do farbek
(Malfarbenflussigkeit). Aby uzyska¢ naturalny potysk,
nalezy uzy¢ tylko $rodka glazurujgcego (Glasurmittel).
Dzigki temu uzyskany potysk pozwala ocenié technikowi,
jakie korekly sq jeszcze konieczne.

3. Wymiesza¢ farbki z plynem do farbek (Malfarbenflussigkeit)
tak aby mieszanka byla rzadka. Naniesé rozrobiong
mieszanke na powierzchnie ceramiki w zaplanowane
miejsca, uwazad aby nie powstaly ,katuze”. Farbki naniesé
w odpowiednich warstwach, aby uzyska¢ zaplanowany
efekt.

Ryc. 28 Naktadanie farbek

4. Wypali¢ w odpowiedniej temperaturze zgodnie
z zaleceniami, wiqczajgc program glazury
naturalnej lub program do uzyskania wysokiego
potysku, mocnej intensywnie blyszczqcej glazury.

5. Jesli charakteryzacja farbkami nie jest potrzebna,
uzupetnienie mozna wypali¢ (bez naktadania
glazury) wigczajge program glazury naturalnej lub
program z glazurq. Mozna réwniez wypolerowaé
uzupetnienie mechanicznie gumkami silikonowymi,
ceramicznymi krgzkami do polerowania lub pastq
polerskq z tlenkiem glinu. Moze to byé takze, ale
nie musi, diamentowa pasta polerska.

Ryc. 29 Uzupetnienie wykonane podstawowq

technikq warstwowania

Ryc. 30 Gotowa korona wykonana

zaawansowangq technikq warstwowania

Uwaga: Uzupetnienie mozna charakteryzowaé
takze farbkq do dentyny, Ceramco
Dentin-Farbe.



Ceramco PFZ Technika warstwowania, Temperatury wypalania

Ustawienie

Programy w °C Czas (min.) Czas (min.) |Préznia| oo, Temperatura
Susz- Wygrze- | Utrzy- | Utrzymanie | Schia- | Ustawienie | Temp. | Temp. | Préinia | Préinia | Przyrost Tryb
N wanie | manie temp. dzanie (wHg) goto- | wypa- | start stop temp. nocny
enie | wstepne | prémi | wypalania wosci lania °C/min.
Margin/modyfikator marginu 5 5 0 15sec | O 29 450 | 970 | 450 | 970 | 60 100
Liner, 1. palenie 5 5 0 1 min 0 29 450 | 930 | 450 | 900 | €60 100
Liner, 2. palenie 5 5 0 0 0 29 450 | 920 | 450 | 900 | 60 100
Opakdentyna/Dentyna/ Modyfkator/Szkliwo, 1 palenie| S 5 0 15 sec 0 29 450 | 900 | 450 | 900 60 100
Opakdentyna/Dentyna/ Modyfkator/Szklwo, 2 palenie| S 5 0 0 0 29 450 | 890 | 450 | 890 | 60 100
Glazura naturalna/ farbki 5 5 0 30 sec 0 0 450 | 870 60 100
Wiysoki polysk/ farbki 5 5 0 30 sec 0 0 450 | 850 60 100
Masy korekcyine 5 5 0 0 0 29 450 | 860 | 450 | 860 | 60 100
Ceramco® PFZ, Technika warstwowania, Tabela 1 Ceramco® PFZ Tabela koloréw w technice warstwowania
Szkliwo Opalizyjace Moy, Modyfi- PFZ | Ustawienie | Liner/ Margin | Modyfik
hodk
Nuél:&gl:e mas s;ull_w"e :chghgic:-we M | katory seria |na kolornik | Dentyn/ | Brzeg | (Masa | ator
Kolor melzﬁ Effekischmelz) | Scngcirme amelony dentyn. kolo- | Vita 3D | Opakde | sieczny | schod | dentyny
Al Extrahell Opal-hell Al Gelb-Orange Al réw PZ|  Master ntyny kowa)
A2 Hell Opalhell Al Gelb-Orange Al 101 M1 101 PFZ Al Al
A3 Hell Opalhell A3 Rot-Orange Al Hel
A3.5 Hell Opal/Medium A3 RotOrange A3.5 102 M2 102 ﬁ B2 Al
el
A4 Medium Opal/Medium A4 Rot-Orange A3.5
203 . PFZ
B1 Extra-hell Opal-weiss B2 Gelb-Orange B1 23 203 Hell B2 Al
B2 Hell Opalhell B2 Gelb-Orange B1
° pae 9 205 | 2m1 205 | Pz | B2 | B
B3 Medium Opal-hell A3 Rot-Orange B3 Hell
B4 Medium Opal-hell A4 Rot-Orange B3 206 M2 206 PFZ B2 B1
c Hell Opathell Cl GelbOrange | c1 Hell
c2 Medium Opalhell Cl Gelb-Orange Cl 208 | 2R1.5 208 ﬁ B2 Cl
el
Cc3 Medium Opal Medium Cc3 Rot-Orange c3
ca Medium | Opal Medium c3 RotOrange c3 310 | 315 310 m Cl Bl
el
D2 Extra-hell Opal-hell C1 Gelb-Orange Al
PFZ
D3 Medium Opal-hell A3 Gelb-Orange B1 312 3M1 312 e Cl1 B1
D4 Medium Opal-hell A3 Rot-Orange Cc3
313 3M2 313 PFZ c3 B1
Hell
Ceramco® PFZ Illuminé, Technika warstwowania 315 | 3R15 315 Eﬁ c3 Al
el
Liner/ Opak-
Masy . 417 | 4115 417 PFZ c3 B1
Kolor szkliwne | Dentyiny dentyny Szkliwo Hell
i1 illuminé il il Natural kli Extrahell
i illuminé : : laturalna masa szkliwna Extrahel 49 M 419 PFZ c3 .
i3 illuminé i3 i3 Naturalna masa szkliwna Extrahell Hell
i5 illuminé i5 i5 Opadlizujacy brzeg sieczny Weif3 420 M2 420 PFZ c3 A3.5
i7 illuminé i7 i7 Opalizujacy brzeg sieczny Weif3 Hell

Wita® and 3D-Master sq zastzezonymi nakami fowarowymi fimy Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbHSECo.
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